CAIETE SARCINI

Beneficiarul doreste sd execute lucrari de reabilitare imprejmuirii incintei Scolii gimnaziale nr. 19
"MIHAIL KOGALNICEANU" din mun. Braila, intrucat cea existentd nu mai corespunde din punct de vedere
tehnic si calitativ scopului pentru care acesta a fost realizat.

Reabilitarea acesteia, prin inlocuire sau refacere apare ca o necesitate urgenta, avand in vedere
necesitatea desfasurarii Tn bune conditii a activitatii specifice institutiei de invatamant si crearii unui cadru
adecvat pentru desfdsurarea muncii angajatilor acestei scoli, mai ales pentru cresterea sigurantei in
sistemul de invatamant.

In urma efectuarii unui releveu sau identificat zone neconforme ale imprejmuirii si zone, destul de
numeroase, in care sunt vizibile degradari ale acesteia, ca urmare a fenomenelor atmosferice si a factorilor
umani. Printr-o analiza minutioasd a imprejmuirii existente pe toate laturile incintei, s-a constatat ca
aceasta este degradata /distrusa, lipseste sau nu este sigurd in mai multe locuri, are stalpi sparti si chiar
cazuti, prezinta deficiente de executie privitoare la standardele din data construirii, mai ales in zonele mai
putin vizibile.

Prin vizualizare pe teren s-a constatat faptul ca o parte a imprejmuirii prezinta degradari majore, in
unele portiuni, sau creat goluri de trecere prin gard. pentru care ulterior s-a incercat fara suoces repararea

lor.
Ca urmare a celor constatate s-a luat decizia de a se reabilita/reface in totalitate imprejmuirea, cu

scopul de a proteja Incinta institutiei.

1.1. Descriere
Aceste lucrari constau in executarea imprejmuirii. Toate imprejmuirile permanente se vor efectua in

aliniamentul curent in plan si pe verticald, urmarindu-se aproximativ cota de teren, terenul in lungul liniei
gardului fiind Tndreptat unde este necesar. Imprejmuirile se vor uni, imbinandu-se efficient si cu acuratete,

conform cerintelor.
Imprejmuirea (h=2,20 m cu soclu de 0,20 m) are urmatoarele caracteristici: L=225,10ml.

1.2. Documente de referinta.

Tehnologia de executie, conditile de calitate si receptia, vor corespunde legii 10/1995 actualizata,
precum si normativelor pentru constructii din beton si metal, in vigoare in 2025.

Principalele categorii de lucrari sunt conform listei de cantitta{i, acestea cuprinzand si cantitatile de
lucrari aferente.

Totalitatea avizelor si acordurilor necesare demararii lucrarilor pe gantier, intra Tn sarcina beneficiarului.

Amenajarea si organizarea santierului, delimitarea si amenajarea zonei de depozitare a diverselor
materiale amplasarea echipamentelor de munca prevazute de executant si de subcontractorii mentionati la
ofertare, pentru realizarea lucrarilor proprii, sunt in responsabilitatea executantului.

Locatia depozitului de materiale va fi indicata de beneficiar.

Executantul (constructorul) va asigura echipamentul de protectia necesar pentru personalul executant

din santier

2.Materiale. -Tip imprejmuire - imprejmuire cu panouri metalice din fier forjat si soclu din beton

armat
- Porti de acces, 2 poarta de acces auto si poarta pietonala din panouri metalice fler forjat
similar.
Materialele trebuie sa fie conforme cu urmatoarele:
2.1 La solicitarea beneficiarilor, prin tema de proiectare, se propune realizarea unei imprejmuiri cu
structura metalica, soclu de 20 cm si panouri din fier forjat.
Inaltimea maxima a imprejmuirii va fi de 2,20m+0,20m (soclu).
Imprejmuirea va fi realizata din 74 buc stalpi metalici din teava patrata cu dimensiunile de 50x50x4mm
— L=3,10m, 6 stalpi metalici rotunzi ®114,3x3,5mm — sprijinire porti si din panouri din fier forjat.
Stalpii se vor monta la distanta de 2,80m interax cu fundatii din beton izolate, cu dimensiunile de
40x40x90. Fundatiile stalpilor vor fi realizate la nivelul terenului.
Imprejmuirea va avea inaltimea de 2,20 m, cu soclu de 20cm.
Panourile din fier forjat vor fi alcatuite din bare de teava patrata verticala de 15x15mm, sudate de

platbande orizontale cu dimensiunile de 30x5mm.



Imprejmuirea va fi prevazuta cu porti:

- Poarta mare 1 cu dimensiunile de 255x220cm cu poarta mica 90x220cm inclusa;

- Poarta mare 2 cu dimensiunile de 225x220cm cu poarta mica 90x220cm inclusa;

- Poarta mica cu dimensiunile de 135x220cm);

- Poarta mica cu dimensiunile de 90x220cm

Portile vor avea 8 stalpi de sustinere din teava rotunda $114,3x3,5mm si rama din feava rectangulara
40x40x3mm pentru fiecare poarta in parte

Barele verticale ale imprejmuirii vor fi prevazute cu varfuri de forma celor din planse si vor fi montate
din doua in doua bare. Varfurile vor fi rotunjite.

Toate elementele metalice utilizate in constructia produsului vor fi protejate dublu anticoroziv impotriva
intemperiilor prin aplicarea in mai multe straturi a unor grunduri si vopsele non toxice

2.2, Mortar si pasta de ciment

Mortarul si pasta de ciment trebuie s& conste in o parte ciment si doua parti agregate fine, daca nu este
specificat altfel. Apa trebuie adaugata pana la consistenta necesara. Mortarul nu trebuie reamestecat sau
utilizat, dupa inceperea prizei. Mortarul trebuie sa aibe o durata de lucrabilitate  de minim 30 minute
din momentul adaugarii apei si nu trebuie s& contina mai mult de 0,05 procente cloruri sau 5,0 procente
sulfuri, raportat la greutate. Mortarul nu trebuie sa contind agenti de coroziune. Pot fi folosite mortare de tip
epoxidic sau alte tipuri de mortar, ne metalice sau fara contractie. Betonul de ciment folosit pentru fundatia
stélpilor trebuie sa fie conform cu Subsectiunea Betoane pentru structuri. Acolo unde nu sunt prevazute
garduri din materiale aluminate sau acoperite cu pelicula de PVC, pot fi folosite alte tipuri. Noul tip de gard
trebuie sa fie la fel sau echivalent cu tipul de gard existent.

3.Utilaje
Contractorul poate folosi orice tip de utilaj, adecvat acestui tip de lucrari. Utilajele, dispozitivele si

instalatiile folosite pentru manipularea materialelor si executarea oricaror parti din lucrare atunci cind sunt
gasite nesatisfacatoare, trebuie schimbate si imbunatitite asa dupd cum este cerut. Toate utilajele
dispozitivele, instalatile si containerele folosite trebuie tinute curate si in conditii satisfacatoare de
functionare.

La solicitarea Antreprenorului proprietarul utilajelor trebuie sa prezinte toate informatiile referitoare la
caracteristicile tehnice ale utilajului, agsa cum au fost date de producétor, cat si numarul de masini similare.
Aceste informatii trebuie corelate cu capacitatea utilajelor necesare, rezultand din graficul de esalonare a

lucrarilor.

4, Metode de executie
4.1. Lucrari preliminare

inainte de inceperea executiei si amplaséarii gardului, trebuie dezafectat gardul existent si facuta
curatirea terenului, in concordanta cu lucrérile de curatire si defrigsare. Orice piatra care este deasupra
suprafetei terenului si pe aliniamentul gardului trebuie indepartata si terenul adus la acelasi nivel in
conformitate cu cele prevazute la recuperarea pAmantului vegetal.

4.2, Gard din fier forjat cu stalpi metalici din teava patrata
Gardul trebuie construit in conformitate cu conditiile de executie recomandate de producétor si de
urmatoarele:

Pe latura dinspre vest, unde existd acum intrarea elevilor si a profesorilor in mod curent, se va realiza
un model de gard prezentat in plansele anexate si porti de acces auto si pietonal. Gardul va avea un soclu
din beton armat, ce va depasii cota terenului sistematizat cu 20 cm, stalpi din teava rectangulara 50 x 50x4
si un model din profile metalice - 19 tevi patrate 15x15 prinse cu doua platbande 30x5 mm, cu capetele
alcatuite din varfuri din fier forjat si un element decorativ Tn mijloc.

Toate acestea se vor industrializa sub forma unui panou si vor fi sudate intre stalpi, montati la 2,80m
interax. Finisajul va fi aplicat dupa incheierea lucrarilor de sudare si polizare a confectiei metalice si va fi
format dintr-un strat de grund si doua straturi de vopsea culoare negru RAL 9005. Initial toate suprefetele
metalice se vor curdta de rugina, degresa si desprafui.

Gardul din beton armat se va tencui cu un mortar de ciment si se va finisa cu o tencuiald decorativa
culoare gri.

Pentru accesul in incinta s-au prevazut doua porti pentru acces auto cu poarta pietonald inclusa (una
pe latura de vest si una pe latura de est) si doud porti de acces pietonal, cate una pe latura vest (str.
Costache Negruzzi), respectiv una pe latura est (str. Sméardan), avand dimensiunile in plan si dispunerea
pe teren conform Plan imprejmuire (plansa A04).

Pe latura din nord exista garduri din zidarie de caramida, tencuita. Acestea sunt in stare buna fiind
necesara retencuirea si zugravirea lor. Pe latura din sud nu exista nici o poarta de acces.



Portile de acces auto se vor amplasa conform planului de situatie si vor avea stalpi de sustinere din
teava rotunda ®114,3x3,5mm si rama din {eava rectangulara 40x40x3mm pentru fiecare poarta in parte.

Portile vor fi prevazute céte trei balamale metalice ® 22 mm sudate de stélpii de sustinere si de ramele
portilor. Pentru a preveni in exploatare deformarile, fiecare poarta va fi prevazuta cu un tirant metalic ®12
mm, cu intinzator.

Stalpii de sustinere se vor ancora prin buloane de ancoraj ®28 si placa de baza intr-o fundatie din
beton armat de 70 x 70 x 110 cm. Totodata dupa montajul acestora, trebuie completat betonul deasupra
butoanelor de ancoraj, cu acelasi clasa de baton ca si fundatia (C16/20).

Poarta de acces pietonal va fi confectionatd dintr-o rama din teava rectangulara 40x40x3 si un model
interior din teava rectangulare 20x20x2 solidarizata cu pfatbanda 20x3mm. Stalpii metalici de sustinere vor
fi din teava rotundd ®114,3x3,5mm la fel ca cei de la portile mari, incastrati fntr-o fundatie din beton armat
C16/20 cu aceleasi dimensiuni (70x70x110 ¢cm). Poarta de acces pietonal va avea 3(trei) balamale, maner
metalic pe ambele parti, zavor metalic: broasca cu bild prevazuta cu butuc yala.

Instalatii necesare procesului de executie
Cladirile din incinta carea se imprejmuieste sunt bransate la utilitdti. Beneficiarul va avea in vedere

asigurarea energiei electrice si a apei, necesare desfasurarii lucrului pe santier. Se va monta un tablou de
santier care este necesar pentru procesul de sudura. Acesta lucrare va fi efectuata de o firma autorizata

(ANRE) in conditiile legii.

5. Controlul calititii pentru receptie
Prezentul caiet de sarcini cuprinde conditiile generale de calitate pe care trebuie sa le indeplineasca
lucrarile de constructii precum si verificarile ce trebuie efectuate pentru a se constata daca aceste conditii
au fost indeplinite conform legii 10/1995 si normativelor C56-1985, Np 069-2010 , Np068 /2002, NE 012/2-
2010, C150/1999
Conditii de calitate impuse constructorului

Conform legii nr.10/1995 privind calitatea in constructii, tofi factorii implicati trebuie sa aplice un

sistem propriu de conducere si asigurare a calitatii prin care sa se asigure ca respecta tehnologiile de

executie.
Constructorul este obligat sd aibd un responsabil tehnic atestat cu executia, pentru lucrérile

specificate in prezentul proiect.
Aceste obligatii privind calitatea trebuie sa contina referiri cu privire ia:

- calitatea materialelor utilizate (materiale si produse cu agrement tehnic pentru Romania, insotite de
certificate de conformitate), Obligatoriu pe eticheta materialelor trebuie sa apara marcajul CE

- executarea lucrarilor numai cu tehnologii pentru care exista procedurii, cuprinse in sistemul propriu
de asigurarea a calitaii;

- efectuarea tuturor verificarilor prevazute in standarde si normative specifice pentru lucrarile sau
fazele de executie (verificari privind receptia materialeior, fise tehnice de punere in opera, verificari dupa
fazele principale de executie, etc.);

- efectuarea de probe si incercari pe materiaie, conform frecventei stabilite de normele in vigoare.

Controlui calitatii lucrarilor. in timpul executiei si la receptia la terminarea lucrarilor, se face conform
prevederilor din normativul pentru verificarea si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente
indicativ C56-35 , NE012/2-2010 , G150-1999 , si HG 343 /2Q17 - modificarea Hg 273/1994 privind
aprobarea regulamentului de receptie pentru constructii si instalatii si din procedurile proprii de executie.

6 - EXECUTIA LUCRARILOR DE IMPREJMUIRE
6.1 Materiaie si standarde de referinta
6.1.1 Materiale

Armaturi pentru beton B500C - SR 438-1:2012

Beton C 16/20 - SR EN 13501:2006/A1
Otel lat S235JR - SR EN 10058 :2019
Otel rotund S235JR - SR EN 10060 :2D04
Tabla groasa S275JR - SR EN 10025-2 :2GQ5
Teava rectangulara S235JR - SR EN 10219-2: 2006
Teava rotunda pentru constructii S235JR - SR EN 10220-2003
Mortar de tencuiala M10T SR EN 998-1 ; 2016

6.1.2 Lista standardelor si normativelor
NP068 -2002 - Normativ privind proiectarea cladirilor civile din punct de vedere al cerintei de siguranta in

exploatare



P100-1/2013-Cod de proiectare seismicd —Partea -"Prevederi de proiectare pentru cladiri (cap, 10
Prevederi-specifice componentelor nes truc turale ale constructiilor)

ST 009 — 2011- Specificatie tehnica privind produse din ofet utilizate ca arméaturi : cerinte si criteria de
performanta

NEO 12/2-2010 - Normativ pentru producerea si executarea lucrarilor din beton, beton armat si beton
precomprimat- Partea 2 Executarea lucrarilor din beton

NP112 -2014 - Normativ privind proiectarea lucrarilor de fundatii

C150-99 - Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din. otel ale construciiilor civile ,industriale si
agricole

SR 438-1/2012 , Produse de otel pentru armarea betonului. Partea 1 Otel beton laminat la cald .

Marci si conditii tehnice de calitate

SR 206 + A1/2017 Beton. Specificatie , performanta, productie si conformitate

SR EN 13510/2006/A1 - 2012 Beton. Partea 1 . Specificatie performanta, productie si conformitate.
Document de aplicare a SR EN 206-1

SR EN 998 -1 - Specificatie a mortarelor pentru zidarie .PARTEA 1 : Mortare pentru tencuire exterioara si
interioara

STAS 500/1-89 - Oteluri de uz general pentru constructii . Conditii tehnice de calitate.

SR EN 10219-1/2006 — Profile cave deformate la rece pentru constructii, din oteluri de constructie nealiate
si cu granulatie fina, Partea |. Conditii tehnice de livrare.

SR EN 10219-2/2006 - Profile cave deformate la rece pentru constructii, din oteluri de constructie nealiate
si cu granulatie fina. Partea a ll-a. Tolerante, dimensiuni si caracteristicile profilului.

SR EN 10020-2/2003 - Definirea, si clasificarea marcilor de otel.

SR EN ISO 13920/ 2000 - Tolerante generale pentru constructii sudate.

SR EN 5817/ 2008 — Sudare, imbinari sudare prin topire de otel, niche], titan si aliajele acestora (cu
exceptia sudarii cu fascicol de electroni). Niveluri de calitate pentru imperfectiuni,

SR EN ISO 377/2000 - Otel si produse din otel. Locul de prelevare si pregatirea probelor si epruvetelor
pentru incercari mecanice,

SR EN 1011-1/2009 - Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor. Partea i. Ghid general de sudare
cu arc electric

SR EN 25817/1993 - imbinari sudate cu arc electric.

SR EN 29692 - 1994 - Sudarea cu arc electric cu electrodul invelit. Sudarea cu arc electric in mediu
protector si sudare cu gaze prin topire,

SR EN 13479/2017 - Materiale consumabile pentru sudare, Standard general de produs pentru metale de
adaos si fluxuri pentru sudarea prin topire a materialelor metalice.

SR EN 10058/2019 - Bare plate si piatbenzi din otel laminat la cald pentru utilizari generale Dimensiuni si
tolerante la dimensiuni si ia forma

SR EN 10269+A1/ 2014 - Produse plate laminate la rece din oteluri cu limita de curgere ridicatd pentru
formare la rece. Conditii tehnice de livrare.

SR EN 10220-2003 - Tevi de otel sudate si fard sudura. Dimensiuni si mase liniare.

SR EN 12504-1/2005 - incercari pe beton in structuri. Partea 1. Carote - prelevare, examinare si incercari

la compresiune; i
SR FA 12504-2/2005 - incercari pe beton in structuri. Partea a ll-a. incercari nedistructive. Determinarea

numarului de recul,
SR EN 13914-1 /2006 - Proiectarea, prepararea si aplicarea tencuielilor interioare si exterioare. Partea 1

tencuieli exterioare.
SR EN 15048-1/2016 - Asambilari cu suruburi nepretensionate pentru structuri metalice. Partea 1, Cerinte

generale.
SR EN 10025-1/2005 - Produse laminate la cald, din oteluri, pentru constructii. Partea I. Conditii tehnice

generale de livrare.

SR EN 15183/2007- Produse si sisteme pentru protectia si repararea structurilor din beton. Metode de
incercari, incercarea de evaluare a protectiei impotriva coroziunii,

SR EN 15184/2007 - Produse si sisteme pentru protectia si repararea strocturilor din beton. Metode de
incercari. Incercarea de aderenta la beton prin forfecare a armaturii protejate (incercarea prin smulgere),
Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii republicata 11 sept.2015

HG 343/2017 - modificarea IIG nr, 273/ 1994 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarior de
constructii si instalatii

Legea 90 /1996 Legea Protectiei Muncii



6.2 Demolari si desfaceri ale imprejmuirilor

DESCRIEREA LUCRARILOR
Desfacerea imprejmuirilor vechi din panouri de fier forjat si soclu si stalpi din zidarie de caramida, se

va face manual dar si mecanic. Acesta operatiune presupune folosirea unor unelte electrice de mina
(poiizoare unghiulare, polizoare drepte, bonfaere, foarfeci pentru metal etc,). Pentru spargere fundatiilor din
beton a stalpilor se vor folosii ciocane pneumatice electrice sau termice precum si unelte de mana de tip
ciocane ,baroase etc. Se va evita folosirea utilajelor grele, sau demontarea acestor tipuri de imprejmuire cu
ajutorul buldoexcavatoarelor.

Lucrarile de sapatura si umplutura nu prezinta dificultati deosebite. Sapaturile pentru fundatiile se vor
executa n gropi izolate, pentru fundatiile stilpilor metalici si sapaturi in sanfuri continue pentru soclu.

Trasarea axelor si a conturului pe teren se va executa cu teodolltul si cu panglica. Axele principale ale
imprejmuirii se materializeazd pe teren cu ajutorul reperelor marcate pe tarusi din lemn sau metalici, pe
care totodatd se va imprima si reperui de nivei. Reperul de nivel se va lua punctul cel mai inalt si se va
pastra pe tot aliniamentul. Protejarea acestor repere de aliniament si de nivel se va face de catre
constructor pe tot parcursul executiei. Dupd trasarea axei imprejmuirii se va trece in continuare la
executarea sapaturilor dupa cum urmeaza:

* Gard - fundatii pentru stilpi - sapaturd 40x40x90 cm izolata !a 2,8m interax

* -soclugard sapatura continua 20 x 30 cm pe toata lungimea

* - porti acces - sapatura fundatii izolate 70x70x100 cm

PRESCRIPTII SI RECOMANDARI PENTRU EXECUTIA DE DETALIU

Lucrarile de sapaturi se vor incepe numai dupa materializarea pe teren a limitelor Incintei iar in cazul in
care in timpul executiei lucrarilor apar intamplator retele de instalatii subterane neprevazute in proiectele
de specialitate se vor opri lucrarile si se va chema proiectantul si organele de exploatare a retelelor.

ABATERi, TOLERANTE $! VERIFICARILE ACESTORA

Beneficiarul (dirigintele de santier ) impreuna cu executantul va semna un proces verbal de trasare si
un proces verbal de receptie a sapaturii

In principiu cota finala a sapaturii este cea prevazuta in proiect. Coborarea cotei de fundare (coborarea
fundului sapaturii} sub cota de proiect se stabileste vizual, cu ocazia receptiei naturii terenului de fundare
de cétre diriginte si executant daca se constata ca terenul nu are caracteristicile avute in vedere la
proiectare.

Lucrarile de cofraje nu presupun dificultadti deosebite de executie, care sa presupuna prevederi
suplimentare celor specificate in normativul NE 012-2-2010.

La adoptarea materialului din care se va confectiona cofrajul si tipul de cofraj ce se va utiliza, se va tine
seama de tipul elementelor de executat, de dimensiunile acestora si de tehnologia de punere in opera a
betonului.

Cofrajele si sustinerile lor, vor fi astfel alcatuite incat sa indeplineascé urmatoarele conditii:

- sa asigure obtinerea formei i dimensiunilor prevazute in proiect;

- sa fie stabile si rezistente sub actiunea incarcarilor ce apar in procesul de executie;

* sa fie alcatuite din elemente care sa permita un mare numar de refoiosiri;

* sa fie prevazute cu piesa de asamblare de inventar.

Pentru a reduce aderenta intre beton si cofraje acestea se ung pe fetele ce vin in contact cu betonul
fnainte de fiecare folosire, cu produse speciale, agenti de decofrare. Acestea trebuie sa nu pateze betonul,
sa nu deterioreze cofrajul, s8 se aplice usor i sa-si pastreze proprietdtile neschimbate, in conditiile
climaterice de executie ale lucrarilor.

Depozitarea cofrajelor se va face astfel incat sd se evite deformarea si degradarea lor (umezire,
murdarire, putrezire, ruginire etc.). este interzisd depozitarea cofrajelor direct pe paméant sau depozitarea
altor materiale pe stivele de panouri de cofraje.

La montarea cofrajelor se va acorda o mare atentie sprijinirilor si legarii cofrajului, este interzisa
legarea cofrajului de bareie de armaturi. Se vor utiliza tiranti, bare metalice sau buloane corespunzatoare.
Legaturile cofrajelor nu vor lasa gauri neregulate care sa necesite reparatii ale suprafetei betonului sj nu
vor conduce la degradarea acestuia. Se recomanda ca dupa indepartarea cofrajului sa nu ramana nici un
element metalic inglobat in beton la o distantd mai mica de 2,5 cm de fata betonului.

Sprijinirile cofrajelor vor fi astfel montate incat sd nu permita deplasari sau deformari ale cofrajului in
timpul turnarii betonului.

La cofrajele stalpilor se vor prevedea la partea inferioara ferestre speciaie pentru curatire inainte de
betonare si ia intervale de maximum 2 m inaltime, ferestre pentru turnarea betonului, daca betonul nu se
toarnd cu pompa sau bene cu furtun. In cazul peretilor, curdtirea suprafetei de beton vechi se va face
inainte de inchiderea cofrajelor, dar se vor prevedea si ferestre care sad permita verificarea inainte de



betonare a curatirii suprafetei. La muchiile aparente ale elementelor se vor prevedea sipci care sa realizeze
o tesire la 45 grade de aproximativ 3 cm.

Panourile de cofraj si celelalte piese de sustinere sau asamblare, trebuie sa fie confectionate cu
ajutorul sabloanelor si dispozitivelor, care sa asigure exactitatea dimensiunilor, formelor si pozitiilor pieselor
de asamblare sau de sustinere.

In ce priveste abaterile si tolerantele se vor respecta cele prevazute in normativul NE 012-2-2010.

VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Se vor verifica prin masurare directd dimensiunile cofrajului soclului inainte de turnarea betonului si
indeplinirea tuturor conditiilor stipulate mai sus si in normativul NE012-2/2010, se va intocmi proces verbal
de receptie.

6.3. Descrierea lucrarilor de armare a fundatiilor si a soclului din beton

Pentru o buna executie a lucrarilor de armare a fundatiilor si a soclului din beton armat al imprejmuirii
se vor respecta toate etapele prevazute in prezentul caiet de sarcini

1. Livrare, depozitare, manipulare

Livrarea otelului beton se face numai conform prevederilor in vigoare si insotitd de certificate de
calitate care vor cuprinde:

- valorile proprietatilor mecanice rezultate din incercari;

- rezultatele indoirii la rece;

- rezultatele anaiizei chimice,

Livrarea ofelului beton se face in legaturi de bare sau colaci; masa minima a unui colac este de 40kg,
iar masa maxima este de 600kg.

- colacii vor fi legati strans in trei sau mai multe locuri;

- marcarea se va face prin etichetare - etichetd metalica cu toate informatiile scrise protejate impotriva
intemperiilor;

- depozitarea otelurilor pentru armaturi se va face astfel incat sa se evite:

a) conditiile care favorizeaza corodarea otelului;

b) murdarirea acestora cu pamant sau alte materiale.

Executia lucrarilor de armare a betonului:

Curétirea si indreptarea barelor sunt operatii care trebuie efectuate inaintea taierii si fasonarii acestora,

La curétire se va indeparta:

1. pamantul, urmele de ulei, vopsea sau alte impuritat;

2. rugina neaderenta care se desprinde prin lovire cu ciocanul;

3. rugina aderenta, prin frecare cu peria de sarma

Dupa indepartarea ruginii neaderente sau a ruginii aderente, reducerea dimensiunilor sectiunii barei nu
trebuie sa depaseasca abaterile limita ia diametru prevazute in NE012-2-2010 si anume:

* pentru bare cu D <25mm abatere limita de -0,50mm;

*  pentru bare cu D> 25mm abatere limitd de -0,75mm,

Otelul beton livrat in colaci sau bare indoite, trebuie sa fie indreptat inainte de a se proceda la taiere si
fasonare, fara a se deteriora insa profilul. La intinderea cu troliul, alungirea maxima nu va depasi 2mm/m,

Nu se admite ruperea nervurilor sau a proeminentelor in cursul operatiei de indreptare.

Fasonarea barelor, confectionarea si montarea carcaselor de armatura se va face in stricta
conformitate cu prevederile, proiectului. Barele taiate si fasonate vor fi depozitate in pachete etichetate, in
asa fel incat sa se asigure pastrarea formei si curateniei in momentul montarii,

Armaturile se vor termina cu sau fara ciocuri, conform prevederilor din proiect. in cazul armaturilor
netede, ciocul se indoaie la 180 cu raza interioara de min.2,5 d si portiunea dreapta de la capat de 3 d.

fn cazul armaturilor cu profil periodic, ciocul sa indoaie la 90 , cu raza interioard de minimum 2,5 cf si
portiunea dreapta de la capat de 7 d completate cu prevederi suplimentare din STAS 10107/0-90, uyp.6.4,

0.5,6.,2,6.3.
In cazui etrierelor care se indoaie dupa un unghi drept, cercul de indoire va fi de minimum 2d (d =

diametrul etrierului).

Fasonarea ciocurilor si indoirea armaturilor se executd cu o miscare lenta, fard socuri, La masinile de
indoit cu doua viteze, nu se admite curbarea barelor din oteluri cu profil periodic la viteza mare a masinii.
Fasonarea barelor cu diametre mai mari de 25mm se face la cald.

Este interzisa fasonarea armaturilor ia temperaturi sub -10°C

Legarea armaturilor trebuie efectuata la ncrucisarea barelor, prin legaturi cu s&rma neagra sau prin
sudura electrica prin puncte.

Cand legarea se face cu sarma, se vor utiliza 2 fire de sarma de 1.,.1,5mm diametru.

Retelele de armaturi din soclul imprejmuirii vor avea legate in mod obligatoriu doua randuri de
incrucisari marginale, pe intreg conturui. Restul incrucisarilor, din mijlocul retelelor, vor fi legate din 2 in 2 in

ambele sensuri (sah).



La grinzi si stalpi, vor fi legate toate incrucisarile barelor armaturii cu colturile etrierilor, sau cu ciocurile
agrafelor, Restui incrucisarilor acestor bare, cu portiunile drepte ale etrierilor pot fi legate numai in sah (cel
putin din 2 in 2).

Etrierii si agrafele montate de armaturile longitudinale vor lega de regula de toate barele longitudinale
cu care se fncruciseaza.

Daca este necesara sudura atunci controlul calitatii sudurilor se va face conform normativului C 28 -
1983 sau conform prescriptiilor mentionate in Normativul NE 012-2-2010

Innadirea barelor se face in conformitate cu prevederile proiectului. in cazurile in care prin proiect nu se
indica locul si modul de innadire a barelor, se vor respecta urmatoarele reguli:

- pozitia innadirii se va stabili diferit pe fiecare bara fogitudinaléd nefiind permisa innadirea barealor in
aceiasi sectiune. Alte innadiri nu sunt admise decat prin dispozitie de santier (vor fi in zonele cu cele mai

reduse solicitari)
* Pentru innadirile sudate este necesar obligatoriu acceptul proiectantului si respectarea cu strictete a

normativului C23 -1983

La terminarea montarii armaturilor, datoritd importantei deosebite a calitatii executiei acestora cat si a
faptului ca dupa turnarea betonuiui ele nu mai pot fi verificate cu mijloace simple, acestea vor fi obligatoriu
receptionate, incheindu-se procese verbale de lucrari ascunse.

Pentru a se putea face o comparatie cu cantitatea de armatura prevazuta in devize, este necesar sa se
tind o evidenta a consumurilor pe obiect sau parti de obiecte,

Montarea barelor flotante se va utiliza la fundatii, si soclul gardului.

Executarea lucrarilor se va face cu grija pentru a nu introduce in cofraj pamant, murdarii sau alte
corpuri care ar dauna calitatii betonului.

La executarea fundatiilor, se va turna un strat de beton de egalizare si apoi se ageaza barele fasonate
conform proiectului, legandu-se intre eie si montand distantierii pentru asigurarea stratului de acoperire cu

beton.
Se introduc de asemenea mustaiile pentru stalpi sau piesele inglobate in beton si se fixeaza de

armatura fundatiei.

Acoperirea cu beton in prezentul proiect este de 3 cm la soclu si de 5 cm la fundatiile armate ale
portilor de acces.

Executarea lucrarilor de armaturi pe timp friguros.

In scopul continuarii activitafii de constructii pe perioada de timp friguros (15 noiembrie -15 martie)
proiectul de organizare va fi completat de catre executant cu 30 zile inaintea inceperii acestei perioade, cu
masuri menite sa faca posibild aceasta continuare.

In afara masurilor generale care se iau pe santier, pentru lucrarile de armatura se vor avea in vedere

urmatoarele masuri speciale:

- depozitarea armaturilor se va face de preferinta in spatiile acoperite disponibile, iar in cazul ca
acestea nu exista, se vor proteja (cu prelate, folii), astfel incat sa se evite caderea zapezii sau formarea
ghetii pe suprafata barelor;

-barele pe suprafata carora s-a format gheata, trebuie curadtate inainte de prelucrare, prin ciocanire cu
ciocan de lemn, prin jet de apa fierbinte, aer cald sau abur. La fel se procedeaza si in cazul armaturilor
montate, dar numai cu putin timp Tnaintea turnarii betonului, pentru a nu se forma din nou pojghita de
gheata.

Este interzisa dezghetarea cu ajutorul flacarii, deoarece prin afumarea suprafetei otelului se
micgoreaza aderenta la beton:

-fasonarea armaturii se va face la temperaturi pozitive (peste 0*C) folosind, numai spatii inchise si cu o
temperatura interioara de minim 10°C

-la fundatiile imprejmuirii montarea armaturilor se va face numai cu putin timp Tnainte de turnare,
deoarece in cazul unei eventuale Tnghetari, armatura ar impiedica operatiunea de dezghetare a fundului
sapaturii;

-portiunile de armaturi care raman afara din beton dupa turnarea acestuia, se vor izola cu grija prin
invelirea cu pasla minerala, calti etc. si carton asfaltat, pentru a nu se produce inghetarea betonului care
adera la ele;

- in cazul in care sunt necesare suduri, acestea nu vor fi executate la temperaturi sub -5 °C

-nu se admite sudarea in locuri neacoperite pe timp de ploaie, furtuna sau ninsoare;

-legaturile de bare, plase sau carcase care trebuie ridicate in vederea montarii, se vor curata de
zapada sau gheata;

-cablurile (sufele) pentru ridicare vor fi de asemenea curatate de zapada sau gheata si vor fi verificate
vizual daca sunt bune pentru a fi utilizate fara toroane sau sarme rupte. Legarea sarcinii se face numai de
catre oameni instruiti in acest sens, iar comanda de ridicare se va da numai de seful formatiilor de lucru;



-pentru asigurarea bunei functionalitdti a utilajelor de debitat-fasonat, actionate de motoare electrice,
se vor lua masuri de protejare a motoarelor impotriva intemperiilor. Se va verifica consistenta unsorii in
lagére, se va sufla cu aer sub presiune la colector $i bobinaj pentru eliminarea prafului sau a umezelii.

Se recomanda ca prin proiectul de organizare amintit s& nu se programeze executarea lucrarilor a
caror protectie impotriva inghetului este dificild sau costisitoare .

Conditii de calitate, verificarea si receptia lucrarilor de armaturi

La terminarea montarii armaturii in fiecare element de constructie in care urmeaza a se turna beton,
trebuie efectuatd o verificare foarte minutioasa privind calitatea acestor iucrari, deoarece ele constituie
"LUCRARI ASCUNSE", deci nu mai pot fi controlate ulterior cu mijloace simple.

Verificarile trebuie efectuate de catre beneficiar (dirigintele de santier), executant (responsabilul tehnic
cu executie, sef de santier) si proiectant si trebuie sa se refere la toate aspectele lucrarii $i anume:

- numarul, diametrul, pozitia barelor in diferite sectiuni transversale, caracteristice elementuiui de

structura;

-distanta dintre etrieri, diametrul acestora , corespondenta realizarii ciocurilor pentru ancorajul in beton
si modul lor de fixare. Se va verifica obligatoriu pozitia inchiderilor etrierilor. La elementele de tip , stalpi sau
soclu etc. Ea care una dintre dimensiuni este cu mult mai mare decat celelalte doua ,etrleril nu se vor
inchide toti pe aceeasi bara . Ei se vor inchide alternant pe toate armaturile longitudinale.

ABATERI, TOLERANTE SI VERIFICARILE ACESTORA

Se vor respecta cele prevazute in normativul NE 012-2-2010 : si ST 019- 2012 . se vor face obligatoriu
probe cerute de ST 019 pentru armature.

DEFECTE ADMISE SI NEADMISE

Se vor respecta cele prevazute in normativul NE 012-2-2010.

6.4. Confectii metalice, gard din fier forjat, stalpi metalici si piese metalice inglobate in beton.

Dupa executarea sdpaturilor si receptionarea acestora, dar inainte de turnarea betonului se vor
amplasa stalpii imprejmuirii.

Stalpii metalici se vor prelucra initial (uzina) si se vor monta inainte de montarea armaturilor si turnarea
betonului in fundatii. Pentru portile de acces se vor monta intéi piesele inglobate in beton, iar dupé aceea
se vor monta stalpii.

Atelierul de confectii metalice ce uzineaza piesele metalice are obligatia ca inainte de inceperea
uzlnarii sa verifice planurile de executie. Se va da atentie verificarii tipurilor , dimensiunilor si materialului
din care sunt prevazuti acestia in proiect. In cazul constatarii unor deficiente sau in vederea usurarii uzinarii
(de exemplu alte forme ale rosturilor imbinarilor sudate precum si pozitia imbinarilor de uzina
suplimentare), se va proceda dupa cum urmeaza:

- pentru deficiente care nu afecteaza structura imprejmuirii din punct de vedere al rezistentei sau
montajului (neconcodanta unor cote, etc.), executantul efectueazd modificarile respective, comunicandu-le
si proiectantului;

- pentru unele modificdri care ar afecta structura din punct de vedere al rezistentei sau al montajului,
comunica proiectantului propunerile de modificari pentru a-si da avizul.

Orice modificare de proiect se face numai cu aprobarea prealabila, scrisa, a proiectantului.

Modificarile mai importante se introduc in planurile de executie de catre proiectant; pentru unele
modificari mici acestea sa pot face de uzina dupa ce primesgte avizul proiectantului.

Date tehnice suplimentare proiect

-categoria de executie A pentru toate elementele conform articolului 1,3. din STAS 767/0 - 88;

-clasa de executie conform SR EN 1090-2 +A1 /2012 este EXC1,

-gradul de pregétire a suprafetelor este Pl conform tabel 22 al SR EN 1090-2/2008. Toate suprafetele
pe care trebuie aplicate vopsele si produse conexe, trebuie pregatite astfel incat sa indeplineasca criteriile

din EN ISO 8501.
-pentru elementele sudate nivelul de acceptare este "B+" - pentru defecte, conform SR EN ISO

5817/2008 si SR EN 1090-2/2008 (cap. 7.6);

-daca pe planurile de executie nu se specifica grosimea cuséturilor de colf, aceasta se va considera
0,70xtmin3 unde tmin reprezinta grosimea minima a elementelor ce se Imbina;

-tolerantele de grosime pentru produsele din otel trebuie s& se incadeze in Clasa A (SR EN 1090-
2/2008),

-cerinta cu privire la starea suprafefei este clasa A2 pentru table si platbenzi, conform cerintelor din EN
10163-2 si C1 pentru profile, conform cerintelor din EN 10163-2. Nu se accepta imperfectiuni precum
fisurile, exfolierile sau bavuri. Starea suprafetei produselor constituente trebuie sa fie astfel incat sa fie
indeplinite cerintele relevante pentru gradul de pregatire cerut;

-clasa de calitate cu privire la discontinuitati interioare, pentru imbinari in cruce sudate va fi S conform

EN 10160.



-Momente de strangere a piulitelor buloanelor de ancoraj M27 - M = 20 daNm Piulitele de montaj se
vor stringe pana la refuz.

Dupa verificarea proiectului si introducerea eventualelor modificari, atelierul de confectii metalice
intocmeste documentatia de executie care trebuie sa cuprinda :

a) Toate operatiile de uzinare pe care le necesita realizarea elementelor incepand de la debitare si
terminand cu expedierea lor.

b) Tehnologia de debitare , sudare etc.

¢) Procesul tehnologic de executie pentru fiecare stalp, care trebuie sa asigure imbinarilor sudate cel
putin aceieasi caracteristici mecanice ca si cele ale metalului de baza care se sudeaza, precum si clasele
de calitate prevazute in proiect pentru cusaturile sudate.

Procesui tehnologic de executie pentru fiecare stilp trebuie sa cuprinda :

- aprovizionare cu materiale marcile si clasele de calitate ale otelurilor care se sudeaza;
debitarea si executarea fiecarui, reper conform detalilor de executie ;
- polizarea tuturor muchiilor care urmeaza raman vizibile pentru a indeparta riscul de accidente
- marca, caracteristicile si calitatea materialelor de adaos : electrozi, sérme etc.
- modul si ordinea de asamblare a pieselor in subansambluri:
- procedeele de sudare si regimul de sudare;
- ordinea de executie a cusaturilor sudate;
- ordinea de aplicare a straturilor de sudura si numarul trecerilor,
- modul de prelucrare a cusaturilor sudate;
- tratamentele termice daca se considera necesare;

- ordinea de asamblare a subansamblelor;
Pentru piesele inglobate in beton este necesar stabilirea unui procedeu si regim de sudare de catre

atelierul de confectii metalice ; pe imbinéri de proba . Acestea se considera corespunzatoare numai daca
rezultatele analizelor metalografice realizate conform tabel 5 din C 150-99 corespund prevederilor din
tabelul 6 al normativului respectiv.

Se va avea in vedere faptul ca buloanele de ancoraj ale portilor vor fi obligatoriu sudate de placa de
baza, printr-un procedeu care sa nu deformeze metalul

Constructorul va lua toate masurile necesare amplasarii conform detaliilor din proiectul de executie a
tuturor pieselor inglobate prevazute.

La montarea pieseior inglobate, se vor lua masori pentru fixarea lor astfel Tncat sa se asigure
mentinerea pozitiei corecte in tot timpul turnarii betonului. La montarea pieselor Tnglobate se vor respecta
toierantele prevazute in normele In vigoare daca nu se prevede astfel in proiectul de detaliu.

ABATERI, TOLERANTE S| VERIFICARILE ACESTORA

Verificarea strangerii suruburilor se va face cu cheia dinamometrica. Pentru aceasta trebuie prezentat
certificat de etalonare emis de un laborator autorizat de metrologie.

Tolerante la montajul verticai al stilpilor - £ 1,00 mm

Tolerantd la planeitatea placii de baza ( poartd de acces auto si poarta pietonald ) dupa betonare -
11,00 mm

DEFECTE ADMISE Si NEADMISE

Nu se accepta defecte.

6.5. Betonul se va prepara de preferinta in statii de betoane centralizate.

Fiecare tip de beton va fl definit prin: clasa, grad de impermeabilitate (daca este impus prin proiect),
lucrabilitate, precedate de simboluri ale destinatiei betonului (fundatie , soclu , element etc.).

in stare proaspata, betoanele vor indeplini ia locui de punere in lucrare, urmatoarele conditii:

LUCRABILITATEA

- L3-betoane in fundatii

TEMPERATURA

* temperatura minima va fi de +7 grade

* temperatura maxima va fi de:

- 25 grade C, betoane din fundatii si suprastructuri

» 30 grade C, betoane de egaiizare si compietare,

Executantul va stabili, tinand seama de conditiile de temperatura ale mediului si de fluxul tehnologic de
preparare si transport-caracteristicile de lucrabilitate si temperatura la fabrica de betoane, astfel incat sa se
asigure respectarea conditiilor impuse betoanelor la locul de turnare.

Compozitia betonului se va stabili conform normativului NE 012-2/ 2010

Fabrica de betoane trebuie sa fie atestatd, conform normativului NE 012-1/2010. Executantul este
obligat s ia toate masurile pentru realizarea conditiilor necesare acestui scop.



Dozarea materialelor componente ale betonului se va face gravimetric, acfmitandu-se urmatoarele

abateri:

- ciment +2%

- agregate +3%

-apat1 %

Se va verifica ce! putin de doua ori pe sdptdmana si ori de cate ori se considera necesar, functionarea
corecta a mijloacelor de dozare, folosindu-se greutatii etalonate de cel putin pana la 200 kg (de exemplu 8

greutati a 25 kg fiecare).
Este interzisd prepararea betonului in instalatiile care nu asigura respectarea abaterilor prevazute in

NE 012-2-2010

Compozitia de beton adoptata, va fi corectatd in ceea ce priveste cantitatea de apa (in functie de
umiditatea agregatelor) si proporiile dintre diferitele sorturi (in funclie de granulozitatea acestora), astfel
incat sa fie respectat raportul maxim A/C si domeniul de granuiozitate total prescris.

Ordinea de introducere a materialelor componente in betoniera va fi urmatoarea: agregatele, cimentul,
apa, eventual HMS (daca se utilizeaza).

Durata de maiaxare a unei sarje va fi de minim 15 minute,

Executantul va stabiii caracteristicile betonului proaspat la preparare, cu un ecart care sa {ind seama
de evolutia acestora in functie de durata de transport, timpul de asteptare si conditile de mediu, astfel incat
la punerea in lucrare sa fie indeplinite conditiile prevazute in NE 012-2-2010

in perioadele de timp friguros, executantul trebuie sa ia toate masurile necesare prepararii betonului
peste temperatura minima prevazuta,

Aceste masuri vor include: indepartarea ghetii si a bulgarilor de agregate inghetate, acoperirea
agregatelor cu prelate si incalzirea lor cu abur sau aer circuland prin registre de tevi, utilizarea apei calde
etc. Agregatele nu vor fi incalzite la temperaturi mai mari de 80 grade C.

Daca la prepararea betoanelor se utilizeaza apa calda, cu temperatura mai mare de 40 grade C, se va
evita contactul direct al apel cu cimentul, in acest caz sa va amesteca mai intai apa cu agregatele si numai
dupa ce temperatura amestecului a coborat sub 40 grade C se va adauga si cimentul.

In perioadele de timp calduros, executantul va lua toate masurile necesare producerii betonului sub
temperatura maxima admisa. Aceste masuri vor cuprinde: stropirea depozitelor de agregate cu apa rece,
protectia depozitelor de agregate cu apa rece, protectia depozitelor de agregate si a rezervoarelor de apa
impotriva actiunii directe a razelor de soare si a vanturilor calde st uscate, folosirea apei reci la prepararea
betoanelor, sau inlocuirea unei parii din apa de amestecare cu gheata, racirea cimentului, betonarea in
orele cu temperaturi mai scazute ale zilei sau noaptea.

TRANSPORTUL BETONULUI

Transportul betonuiui de la fabrica de betoane, la locul de punere in lucrare se va face cu
autoagitatoare , autobetoniere , Transportul local al betonului se va face cu roaba, tomberoane pompe de
beton, bene, jgheaburi etc. Fiecare transport de beton (cu autobetoniera) va fi insofit de un bon de
transport, in caro vor fi mentionate cel putin urmatoarele date:

-numarul bonului, data intocmirii si numele celui care a intocmit

-statia de betoane la care s-a preparat betonul

-tipul de beton ( marca, clasa ) si volumul

-tipul de ciment folosit

-lucrabilitatea betonului

-nr. probei

-destinatia betonului

-ora plecarii din statie

-ora sosirii in santier

-ora inceperii §i terminarii descarcarii

Datele referitoare la fabrica de betoane vor fi completate de seful fabricii, iar datele din santier vor fi

completate de conducatorul lucrarii.
Bonul de transport se va intocmi in dublu exemplar: un exemplar va ramane in santier. iar celalalt se va

intoarce la fabrica de betoane,

Durata de transport, care se considera din momentul inceperii incarcarii mijlocului de transport, nu va
depasi:

- 45 minute cand temperatura mediului este mai mare de 30 grade C;

- 60 minute cand temperatura medjului este cuprinsa intre 15-30 grade C;

- 90 minute cand temperatura mediului aste mai mica de 15 grade C.

Executantul va lua toate masurile pentru ca in timpul transportului sd8 nu se altereze calitatea
betonului (pierderi de lapte de ciment sau segregari in cazul transportului, adaugari de apa in autobetoniere
sau auto pompe in cazul transportului betonului cu acestea).



Executantul va asigura transportul betonului in bune conditiuni in timpul executarii lucrarilor pe timp
friguros sau céalduros, luand masurile corespunzatoare de protectie in scopul conservarii caracteristicilor
betonuluj proaspat.

Controlul calitatii betonului proaspat, a betonului intarit, interpretarea rezultatelor se va face conform
normativului NE 012-2-2010 .

EXECUTIA LUCRARILOR DE BETONARE

Lucrarile de betonare se vor executa respectand plangele de executie si indicatiile date in descrierea
generala a lucrarilor pe obiecte. .

BETONAREA DIFERITELOR ELEMENTE SI PARTI DIN CONSTRUCTII

Betonarea fundatiilor si a soclului imprejmuirii:

a) La executarea fundatiilor de beton si beton armat se vor respecta si prevederile din Normativul NE
012-2/2010

b) La executarea fundatiilor vor fi avute in vedere urméatoarele:

- Materialele intrebuintate trebuie sa corespunda indicatiilor din proiect si prescriptiilor din standardele

si normele de fabricatie in vigoare:

- Executia fundatiilor nu poate sa inceapa daca nu s-a facut in prealabil controlul sapaturii de fundatie.

- Fundatia se va executa, pe céat posibil, fard intrerupere pe distanta dintre doua rosturi de tasare, in
cazul cand aceastd conditie nu a putut fi respectatd se va proceda conform prevederilor de la “Rosturi de
lucru”, avandu-se in vedere si urmatoarele:

- durata maxima admisd a intreruperii de betonare, pentru care nu se vor lua masuri speciale la
reluarea betonarii, va fi intre 1,5 si 2 ore, functie de tipurile de ciment folosite (cu sau fara adaosuri);

- in cazul in care rostul de lucru din fundatie nu poate fi evitat, acesta se va realiza vertical, la o
distanta de 1,00m de marginea stalpului metalic al imprejmuirii

- suprafata rostului de lucru va fi perpendiculara pe axa fundatiei sicanata sau verticald pe toata
Tnaltimea; turnarea benzilor de fundatie se va face in straturi orizontale de 30-50cm, iar suprapunerea
stratului urmator superior de betoane se va face obligatoriu Thainte de inceperea prizei cimentului din

stratul inferior,
- nu se admit rosturi de turnare inclinate la fundatii, cuzineti, etc, betonarea si vibrarea facandu- se

fara intrerupere;

- nu se admit rosturi de lucru in fundatiile izolate sau sub zonele cu concentrari maxime de eforturi;

- la constructiile in care fundatile sunt executate longitudinal, se va urmari ca fiecare banda de
fundatie in parte sa fie turnata fara intrerupere, trecerea ia banda urmatoare facandu-se dupa ce turnarea
benzii precedente a fost terminata;

- reluarea turnarii se va face dupa pregéatirea suprafetelor rosturilor:

- suprafata rostului de lucru trebuie sa fie bine curatata si spalata abundent cu apa imediat Thainte de
turnarea betonului proaspat;

in cazul intreruperilor cu durate mai mari, tratarea suprafetelor betonului Tntarit va fi. udarea
indelungata (8-10 ore) inainte de inceperea betonarii; curatirea cu peria de sarma, jet de aer etc.

- Pentru a se asigura conditii favorabile de intarire si a se reduce deformatiie de contraciii, se va
mentine umiditatea betonului in primele zile dupa turnare, protejand suprafetele libere prin:

- acoperirea cu materiale de protectie (prelate, rogojini etc);

- stropirea periodica cu apa, care va incepe dupéd 2 péna la 12 ore de la turnare, in functie de tipul
cirnentului utilizat si temperatura mediului. Temperatura minima la care se va proceda la stropire va fi +5*C.

- Executarea rosturilor de tasare se va trata ca o lucrare ascunsa si se va receptiona de catre
reprezentantul beneficiarului, in timpul executiei sale, incheindu-se un proces verbal de lucrari ascunse.

Rostul de tasare se va face intr-un plan perpendicular pe talpa fundatiei, iar latimea sa pentru
constructii fundate pe terenuri obignuite, va fi de minimum 3cm pentru constructiile fundate pe terenuri
dificile, latimea rostului se va lua potrivit prescriptiilor pentru fundare pe astfel de terenuri.

Astuparea portiunilor de sapaturd ramase in afara fundatilor se va realiza potrivit cu prevederile
capitolului "umpluturi de pamant” sau se va cere solutie ing.de rexistenta .

- fnaintea turnarii soclurilor, se vor verifica toate armaturile din punct de vedere al numarului de bare,
al pozitiei, formei, diametrului, lungimii, distantelor etc, precum si a masurilor pentru mentinerea verticalitatii
mustatilor pentru peretii soclului. Se verifica, de asemenea, cofrajele in privinta corespondentei ca pozitie si
dimensiuni cu proiectul, daca au fost curatate si corect pregétite, precum si dimensiunile stratului de
acoperire, a carui grosime minima va fi;

- pentru fundatii cu strat de egalizare, la armaturile de la fata inferioara: 35mm:;

- pentru fetele fundatiilor in contact cu pamantul: 45mm;

- abaterile limita pentru dimensiunile stratului de acoperire sunt de £5 mm.

Rezultatele verificarilor, atat pentru armaturi, cat si pentru cofraje, vor fi consemnate In procesele
verbale de lucrari ascunse, incheiate intre beneficiar si executant:



- in cazul in care elementele de beton simplu sau beton armat sunt expuse la umiditate, se vor
respecta prevederile din proiect si din Normativul NE 012-2-2010 privind mércile minime de beton, dozajul
de ciment si raportul apa - ciment pentru asigurarea gradului de impermeabilitate impus,

- in cazul in care elementele de beton simplu sau beton armat sunt in contact cu ape naturale
agresive, se vor respecta prevederile din proiect si din Normativul NE 012-2/2010 , privind marcile de
beton, dozajul de ciment, raportul apa - ciment, a tipului de ciment precum si a stratului minim de beton de
acoperire a armaturilor, pentru asigurarea gradului de impermeabilitate impus.

Betonarea soclurilor, trebuie sa se faca cu respectarea prevederilor din NE 012-2-2010 precum si a
urmatoarelor reguli:

-indltimea de cadere liberd a betonului pana la fata superioara a cofrajului, a ferestrelor de betonare
sau a fetei superioare a elementului ce se toarna nu va depasi 1 m;

- betonarea se va face fara intrerupere, chiar si atunci cand turnarea se face prin ferestre laterale;

-urnarea se va face in straturi orizontale de 30...40cm inéltime; acoperirea cu un strat nou trebuie sa se
faca inaintea inceperii prizei cimentului din betonul stratului inferior.

PIESE METALICE INGLOBATE

Executantul va lua toate masurile necesare amplaséarii conform detaliilor din proiectul de executie a
tuturor pieselor inglobate prevazute,

La montarea pieselor inglobate, se vor iua masuri pentru fixarea lor astfel incat sa se asigure
mentinerea pozitiei corecte in tot timpul turnarii betonului, La montarea pieselor inglobate se vor respecta
tolerantele prevazute in normele in vigoare daca nu se prevede astfel in proiectul de detaiiu.

RECOMANDARI PENTRU EXECUTIA DE DETALIU Executantii vor verifica calitatea materialelor,
elementelor de constructii, fundatiilor, soclurilor etc, pe intreg parcursul realizarii lucrarilor, intocmind
procese verbale pentru lucrari ascunse,

Se vor folosi numai materialele, semifabricatele, care corespund proiectelor si normelor tehnice in
vigoare.

Betonarea elementelor de constructii se va face numai sub supravegherea sefului de santier al lucrarii,
care va consemna mersul lucrarilor in condica betoanelor.

Se vor evita, pe cat posibil, rosturile de lucru organizédndu-se executia astfel incat betonarea sa se faca
fara intrerupere pe intreg nivelul respectiv, pana la rost. Cand rosturile de lucru nu pot fi evitate ele vor fi
prevazute in conformitate cu normativul NE 012-2-2010 si se vor stabili printr-un document scris semnat de
constructor (RTE ) .diriginte de santier si proiectantul de specialitate . Rosturile de lucru se vor buciarda (
de preferat cu buciardd mecanicd montata pe rotopercutor) , se vor uda abundent si se vor trata cu lapte de
ciment fnaintea continuarii turnarii.

In tot timpul turndrii betonului se va supraveghea comportarea si mentinerea in pozitia initiald a
sustinerilor cofrajelor si armaturilor si se vor lua masuri operative de remediere a oricaror deficiente
constatate, eventual intrerupand betonarea pentru o perioada scurta de timp ( maxim 20 minute ).

Decofrarea elementelor de beton se va face numai atunci cand rezistenta betonului a atins, fati de
marcé, procentele stabilite prin proiectele de detaliu, sau la termenele prevéazute in normativul NE 012-2-
2010.

Dupa decofrarea oricarei parti de constructie se va proceda la o examinare amanuntita a tuturor
elementelor de rezistenta ale structurii, incheindu-se procesul verbal de aspectul betonului dupa decofrare

Se interzice executantului (constructorului ) sa procedeze la executarea de lucrari care sa inglobeze
sau sa ascunda defecte ale structurilor de rezisten{a, sau care sa impiedice accesul si repararea corectd a
acestora conform solutjilor ce se vor da de proiectant.

Betonarea elementelor se va face pe baza proiectelor de executie, a proiectelor tehnologice elaborate
de antreprenorul general sau constructor conform manualului de calitate al acestuia , si a prevederilor
prezentului caiet de sarcini, Daca se intocmeste un proiect tehnologic de betonarea acesta va fi vizat
obligatoriu de proiectantul de specialitate

Inainte de a incepe betoraarea oricarui element, se vor verifica:

- cotele de nivel si starea de curatenie a suprafetei betonului turnat fn faza anterioara,

- corespondenta cotelor cofrajelor atat in plan cat si ca nivel cu cele din proiect, verticalitatea
cofrajelor, existenta masurilor pentru mentinerea formei, asigurarea etansgeitatii precum si pentru fixarea
cofrajelor de elemente de sustinere;

- rezistenta si stabilitatea elementelor de sustinere, corecta rezemare si fixare a sustinerilor, existenta
penelor sau a altor dispozitive de decofrare etc.;

- dispozitia corectd a armaturilor si corespondenta diametrelor si numarului cu cele din proiect,
solidarizarea armaturilor intre. ele. existenta in numar suficient a distanfierelor etc.;

- instalarea conform proiectului si fixarea pieselor metalice inglobate in beton, a buloanelor de ancorare

si a celor ce servesc pentru crearea diferitelor goluri;



- functionarea corecta a mijloacelor de preparare, transport si punere in opera a betonului, precum si
3 celor de rezerva,

- asigurarea condifiilor tehnico-organizatorice pe toate fazele procesului de preparare, transport,
punere in opera si tratare ulterioara a betonului, astfel incat sa fie respectate toate prevederile referitoare la
beton sl betonare.

in cazul in care se constatd nepotriviri fatd de proiect sau se apreciaza ca nu sunt asigurate toate
conditiile necesare inceperii betonarii, se vor lua masurile corespunzatoare.

Betonarea va fi condusd nemijlocit de seful de santier sau de seful punctului de lucru stabilit prin
decizie scrisd si atasatd la Cartea constructiei. Acesta va fi permanent la locul de turnare si va
supraveghea desfasurarea operatiunii, ludnd masuri operative de remediere a oricaror deficiente
constatate. Atat deficientele cat si masurile adoptate vor fi consemnate in Figa de betonare a elementului
respectiv; si in condica de betoane.

Betonul trebuie pus in lucrare in timp cat mai scurt posibil dupa ce este adus la locul de turnare,
punerea lui in operad facandu-se fara intreruperi intre rosturile de turnare prevazute in proiectul tehnologic,
turnarea betonului se va face in straturi orizontale, pe cat posibil uniforme, cu grosimea de maximum 30
cm. inéltimea de cadere libera a betonului nu va fi mai mare de 1 m cand se toarna cu pompa si 1,50 m
cand se toarna ou bena.

Durata maxima de timp admisa intre turnarea a doua straturi succesive, se va aprecia in functie de
compozitia betonului, conditile de mediu si dimensiunile elementului, astfel incat sé existe garantia ca
stratul nou de beton turnat poate fi livrat impreuna cu stratul turnat anterior.

Dac3, totusi, betonul din stratul anterior s-a intarit, sau daca din motive de fortd majora este Imposibila
continuarea betonarii, suprafata betonului va fi considerata rost de turnare si va fl tratata in consecinta (se
va curata betonul necompactat, Japtefe de ciment, se va crea o suprafata rugoasa care inainte de reluarea
betonarii va fi bine suflata cu aer si spalata efc.).

La turnarea betonului se va urmari cu atentie Tnglobarea completd a armaturilor in beton si realizarea
corectd a grosimii stratului de acoperire. in zonele cu armaturi dese, piese inglobate etc., umplerea
completd cu beton se va face cu o deosebita grija, iar acolo unde este cazul se vor crea posibilitafi de
acces lateral a betonului prin spatii care sa permita si patrunderea vibratorului.

Se va evita deformarea sau deplasarea armaturilor gi a pieselor metalice inglobate fatd de pozitia
prevazutd, se interzice ciocanirea si/sau scuturarea arméturilor in timpul betonérii precum si agezarea pe
arméaturi sau piese metalice inglobate a vibratoarelor in stare de functionare; se Interzice circulatia
muncitorilor direct pe armaturi sau cofraje.

Compactarea betonului se va face prin vibrare. Pentru ca aceasta operatie sa se desfagoare in bune
conditiuni pe tot parcursul lucrarilor, executantul va lua masuri privind:

- vibratorul se va introduce cat mai pe verticald, patrunzand in stratui inferior pe o adancime de

cca.10...15 cm;
- scoaterea vibratorului se va face cat mai lent, pentru a se evita formarea de goluri in punctele de

extragere;

- durata de vibrare optima din punct de vedere tehnico-economic se situeaza intre 5-30”, in functie de
lucrabilitatea betonului, dimensiunile elementului si gradul de armare, precum si de tipul de vibrator utilizat;

- prelungirea duratei de vibrare pana la cca.60", impusa de conditii speciale;

- punctele de introducere a vibratorului vor fi situate la cca. (1.5...2)xR, R fiind raza de actiune a
vibratorului:

- semnele dupa care se recunoaste ca vibrarea s-a terminat sunt:

- betonul nu se mai taseaza,

- suprafata betonului devine orizontala si usor lucioasa;

- inceteaza aparitia bulelor de aer la suprafata betonuluii si se reduce diametrul lor;

- apare lapte de ciment sau apa la imbinarile cofrajelor.

Rosturi de lucru
In masura In care este posibil, se vor evita rosturile de lucru, deoarece genereaza zone de slaba

rezistentd, organizandu-se executia astfel incat detonarea sa se faca fara intreruperea pe nivelul respectiv

sau intre rosturi de dilatare.
Cand rosturile de lucru nu pot fi evitate, pozitia lor trebuie sa fie stabilitd, tinand seama de marimea

solicitarilor din diferitele sectiuni afe elementelor de constructie si de posibilitdtile de organizare a lucrului,
ele vor fi prevazute in zonele in care solicitarile sunt minime.

Cand rosturile de fucru nu sunt indicate prin proiect, pozitia lor va fi stabilitd de catre executant inaintea
inceperii betonarii, respectandu-se urmatoarele reguli:

- la fundatii si la soclul din beton armat , daca din motive justificate nu se poate evita intreruperea,
aceasta se va face inh zona de moment minim (la 1,00m de cel mai apropiat stalp metalic)

Rosturile de lucru vor fi realizate tinandu-se seama de urmatoarele reguli:



- durata maximd admisa a intreruperilor de betonare pentru care nu este necesara luarea unor
méasuri speciale la reluarea turnarii, nu trebuie sa depaseascd momentul de incepere al prizei cimentului
folosit; in lipsa unor determinari de laborator, acest moment se va considera la 2 ore de la prepararea
betonului, in cazul cimenturilor cu adaosuri si respectiv 1.5 ore in cazul cimenturilor fara adaos.

- in cazul cand s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea turnarii este permisa numai
dupa ce betonul a atins rezistenta la compresiune de minim 12daN/cmp st dupa pregatirea suprafetelor
rosturilor, prin curatirea betonului ce nu a fost bine compactat si a pojghitei de lapte de ciment intarit ce
eventual s-a format, iar inaintea turnarii betonului proaspat, suprafata rosturilor va fi spalata abundent cu
apa.

Turnarea betonului pe timp friguros.

In conditile in care temperatura aerului este mai mare sau egala cu 5 grade C, sau exista
probabilitatea ca in interval de 24 de ore sa scada sub aceasta limitd, se recomanda ca temperatura
betonului sa fie in jurul valorii maxime prescrise, luandu-se masurile necesare pentru curatirea suprafetei
de betonare de zdpada si gheata, Este interzisa folosirea dorurii de calciu ca agent de dezghetare.

Daca temperatura suprafetei care urmeaza sa fie acoperitd cu beton este mai mica de +5 grade C,
betonarea nu va incepe.

Turnarea betonului pe timp calduros.
La turnarea betonului pe timp calduros, executantul va lua toate masurile necesare respectarii

temperaturii maxime si protejarii corespunzatoare a betonului impotriva efectului evaporéarii rapide a apei
din beton. Se recomanda betonarea in timpul noptii.

Tratarea betonului dupa turnare.
Pentru a se asigura conditii normale de intérire, betonul va fi mentinut permanent umed timp de

minimum 7 zile fie printr-o stropire permanenta cu aspersoare fie prin acoperirea betonului cu prelate,
rogojini, panza de sac etc,, mentinute permanent umede.

In perioadele de timp calduros tratarea betonului se va face pe o perioada de minimum 14 zile de la
turnare.

In perioadele de timp friguros, masurile de protectie se vor lua cand temperatura mediului ambiant
(masurata la ora 8 dimineata) este mai mica de +5 grade C, sau in intervalul de o luna de zile de la data
turnarii betonului, prognoza meteorologica apreciaza ca temperatura va scadea sub aceasta valoare.

Protectia betonului va asigura pe langa conditii normafe de intarire si:

-o rezistentd de min. 50 daN/cm2 suficienta pentru a evita deteriorare prin actiunea inghetului si
dezghetului;

- evitarea de fisuri cauzate de contractarea prin racire brusca a stratului superficial de beton.

Protectia betonului pe fetele libere se va face cu rogojini sau alt material termoizolant aplicat peste o
folie de polietilena. inlaturarea protectiei si decofrarea se va face progresiv in functie de regimul de
temperaturd masurat inldturarea completd facandu-se numai atunci cand diferenta de temperatura dintre
suprafata betonului si aer este mai mica de 11 grade C.

Decofrarea.

Daca prin proiect nu se specifica altfel, se vor respecta termenele minime de decofrare prevazute in

normativul NE 012-2-2010.

in cursul operatiei de decofrare se vor respecta urméatoarele:

- desfasurarea operatiei va fi supravegheata direct de catre conducatorul lucrarii; in cazul in care se
constatd defecte de turnare (goluri, zone segregate), care pot afecta capacitatea portanta a elementului,
decofrarea elementelor de sustinere se va sista pana la aplicarea masurilor de remediere;

- sustinerile cofrajului se desfac incepand din zona centrald a deschiderii elementelor si continuand
simetric catre reazeme;,

- slabirea pieselor de fixare (pene, vanciuri etc.) se va face treptat fara socuri;

- decofrarea se va face astfel incat sa se evite preluarea brusca a incarcarilor de catre elementele ce
se decofreaza, ruperea muchijilor betonului sau degradarea materialului cofrajelor gi sustinerilor;

Remedierea defectelor.
Imediat dupd decofrare se va examina aspectul betonului semnalandu-se zonele cu beton

necorespunzator (beton necompactat, segregari, goluri, rosturi de betonare nepermise etc.). In acelasi timp
se va verifica pozitia golurilor de trecere, pozitia arméaturilor care urmeaza a fi inglobate in elementele ce se
toarna ulterior. Toate constatarile vor fi consemnate intr-un proces verbal de lucrari ascunse.

Solutiile de remediere a defectelor se vor stabili de comun acord cu proiectantul in functie de tipul
defectelor, astfel;

- remedierea defectelor de suprafatd (segregari sau zone de beton necompactat) se va face prin
forcretare conform NE 012 -2-2010 ;

- remedierea zonelor de beton cu goluri sau rosturi de betonare nepermise se va face prin rebetonare

(plombare conform NE 012 - 2-2010).



La remedierea defectelor prin torcretare se vor respecta urmatoarele reguli:

- se curata bine prin spituire zonele de beton necompactate sau segregate pana la betonul sanatos si
compact:

- se curatd armatura, se sufld cu aer comprimat si se spald cu jet de apa sub presiune, Spélarea
zonelor pe care urmeaza a se aplica torcretul se va face cu 1-2 ore inainte de executarea operatiei de
torcretare. Torcretui nu se va aplica decéat dupa zvantarea suprafetei;

- la prepararea amestecului de torcret se va utiliza ciment ClI42.5R si nisip 03 mm, in proportie de
1:2. Cantitatea de apa se stabileste de catre torcretist in functie de consistenta necesara la punerea in
opera;

- aplicarea torcretului se va face in straturi succesive pana la completarea zonei de remediat;

- finisarea suprafetei se va face la 30-45' dupa torcretare, mai intdi cu mistria, si dreptarul pentru
indepértarea excesului de beton, apoi prin drigcuire cu drigca metalicd sau mistria pand se obtine o
suprafata apropiatd de cea a betonului din zonele invecinate. Se admite pentru corectarea neregularitatrior
utilizarea de mortar fin preparat din ciment si nisip 0-1 mm in proportie de 1:2;

- protectia zonelor remediate se va face prin acoperirea lor cu solutie speciala, fie prin stropire
permanentd timp de 3 zile si protectie cu panza de sac sau prelata.

Remedierea defectelor prin rebetonare (plombare) se va face respectand urmatoarele precizari:

- se curata bine prin spituire betonul necompact pana la betonul sanatos. Se curatd armatura, se sufla
cu aer comprimat si se spala cu jet de apa sub presiune;

- compozitia betonului de pfombare este data in tabelul de mai jos :

MATERIALE GRAVIMETRIC kg / mc VOLUME PARTI
Ciment 550 1,0
Nisip 700 1,0
Pietris margaritar 700 1,0
Apa 225 0,5 |

- punerea in opera a betonului se va face prin turnare in exces in cofraje laterale evazate, prevazute
de la caz la caz pe una sau toate fefele elementului remediat;

- la prepararea betonului se va folosi aditivul superplastifiant FLUBET in proportie de 1,5 %fata de
cantitatea de ciment, urmarindu-se realizarea betonului la o tasare de 12-15 cm;

- compactarea betonului se va face prin vibrare internd concomitent cu turnarea, pana la umplerea
completd a zonei de plombat;

- la circa 24 ore dupa turnare, zona se decofreaza si se indeparteaza prin cioplire excesul de beton
pana la fetele elementului si se va finisa suprafata cu mortar fin avand compozitia ciment:nisip 1:2;

- protectia zonelor remediate se va face fie prin acoperire cu solutie speciald, fie prin stropire
permanenta cu apa timp de 3 zile si protectie cu panza de sac sau prelata.

DEFECTE ADMISE $! NE ADMISE

La executarea si verificarea lucrarilor de beton armat monolit se vor respecta abaterile maxime admise

prevazute in normativul NE 012-2-2010.

7.0. TENCUILEI EXTERIOARE

DESCRIEREA LUCRARILOR Standarde si acte normative.

NE 001-1995 Normativ privind executareat tencuielilor umede groase si subiiri.

Livrare, depozitare, manipulare si utilizare

1, Conditii de livrare, transport si depozitare pentru:

- cimentul se va transporta in saci de 50 kg si se va depozita astfel incat sa nu fie posibila umezi rea
sau amestecarea cu corpuri straine. Depozitarea se va face in magazii sau soproane, ferite de inghet.

- eventuale materiale speciale pentru tinci (tinci semipreparat industrial) se transporta de la furnizori
si se vor depozita astfel incat sa nu fie posibila murdarirea sau amestecarea cu corpuri straine.

2. Perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel in cat sa fie
utilizate in bune conditii la tencuieli exterioare, sunt:

- la mortar de ciment-var M50T si M100T fara intarzietor maximum 10 ore si cu intarzietor pana la
maximum 16 ore.

Conditii tehnice de calitate pentru mortare de tencuieli

- toate materialele vor fi introduse in lucrare numai dupa ce in prealabil s-s verificat ca au fost livrate
cu certificat de calitate care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;

- mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucru numai daca transportul este insotit de o

fisa care sa contind caracteristicile tehnice ale acestora.



- consistenta mortarelor pentru executarea tencuielilor exterioare, vor trebuie sa corespunda
urmatoarele tasari ale mortarului etalon:
- aplicarea mecanizata a mortarului 12 cm;
- aplicarea manuaia a mortarului 9 cm;
- pentru smir, in cazul aplicarii manuale a mortarelor 5 - 7 cm, iar in cazul aplicarii mecanizate, 10-
12 cm;
- pentru grund, in cazul aplicarii manuale, 7-8 cm; iar in cazul aplicarii mecanizate, 10 -12 cm;
- pentru stratul vizibil al tencuielilor exterioare prin probe 7-8 cm, consistenta se va determina prin
probe in functie de granulometrie si materialul utilizat, temperatura, umiditate, etc. cu acordul beneficiarului.
Executia lucrarilor
1. Operatiuni pregatitoare
Lucrarile ce trebuie efectuate inainte de inceperea executiei tencuielilor exterioare
- Controlul suprafetelor ce urmeaza a fi tencuite
- terminarea lucrarilor a caror executie simultana sau ulterioara cu exec. tencuielilor ar putea provoca
deteriorarea acestora;
- suprafetele ce se tencuiesc sa nu prezinte abateri, mai mari decat cele admise
suprafetele suport sa fie curate,
pe suprafetele exterioare ale socluriior, trasarea se va face prin repere de mortar (stalpisori).
- se vor fixa repere de mortar la toate colturile gardului si apoi la lungimea dreptarului
2, Executarea amorsarii
- Suprafetele de beton se stropesc cu apa (sau se amorseaza cu betonkontact), apoi se amorseaza

cu un sprit de ciment si apa,

- amorsarea se va face cat mai uniform, fara discontinuitati, fara prelingeri pronuntate, avand o
suprafata rugoasa si aspra la pipait.

3. Executarea grundului

- Grundul in grosime de 15-20 mm se va executa, pe suprafetele de beton (plasa de rabit), dupa cel
putin 24 ore de la aplicarea spritului (smirului) si dupa, cel putin 1 ora in cazul suprafetelor de caramida.

- grundul va fi din mortar de ciment-var marca M100T,

- smirul prea uscat se uda cu apa inainte de exec. grundului

- grosimea grundului se va incadra in grosimea reprelor de tasare (stalpisori) si se va verifica
obtinerea unei suprafete verticale si plane, fara asperitati, neregularitati, goluri;

- interzis aplicarea grunduiui pe suprafete inghetate sau daca exista pericolul ca grundul sa inghete
inainte de intarire.

- inainte de aplicarea tinciului (a tencuielilor speciale) suprafata grundului sa fie uscata

4. Executarea spatiului vizibil

- stratul vizibil de 10-12 mm grosime se va executa driscuit si periat cu mortar predozat industrial (la

saci),
- la tencuielile socluluil stratul vizibil de 15-20 mm grosime din aceeiasi cantitate de mortar pregéatita

in prealabil pentru evitarea diferentei de culoare.

Intreruperea lucrului nu se va face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor si diferentelor de
nuante.

Nu se vor executa tencuieli exterioare la o temperatura mai mica de+5°C

Dupé executarea tinciului se vor lua masuri de protectia suprafetelor proaspat tencuite.

Conditii tehnice pentru calitatea tencuielilor si receptionarea lor.

- Suprafetele suport ale tencuielilor vor fi verificate si receptionate conform instructiunilor pentru
verificarea si receptionarea lucrarilor ascunse.

- In timpul executiei se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea tipului si
compozitia mortarulyj indicat in proiect precum si apiicarea straturilor succesive, in grosimea prescrisa.

- Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva uscarii fortate sau inghefului.

- Rezultatul incarcarilor pe epruvetele de mortar se va prezenta investitorului (dirigintelui de lucrare)
in termen de 48 ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot de mortar.

- Incercérile de control, la care rezultatele sunt sub 90% din marca prescrisa, conduce la refacerea
iucrarilor, cazuri ce se inscriu in registrul de procese-verbale.

- Receptia pe faze de lucrari, se face in cazul tencuielilor exterioare prin verificarea:

a. - rezistentei mortarului;

b. - numar de straturi aplicate si grosimilor respective, cel putin un sondaj la latura de gard

d. - plantatii suporturilor si liniaritatea muchiilor (bucata cu bucata);

La receptia preliminara a lucrarilor se efectueaza direct de céatre comisia aceleiasi verificari, dar cu o

frecventa de minim 1/5 din frecventa precedenta.



Verificarea aspectului tencuielilor se va face vizual, cercetdnd suprafata tencuita, forma muchiilor
intrande si iesinde.

Suprafeteie vor fi uniforme, ca prelucrarea si culoarea fara denivelari, ondulatji, fisuri, impuscaturi,
urme de reparatii locale. Se va controla corespondenta mortarului (normal, similipiatra etc.) si modul de
prelucrare a fetei vazute ou prevederile din proiect sau mostre aprobate.

Muchiile de racordare, spaletii si glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau
orizontale.

Verificarea planeitdtji suprafetelor tencuite se face cu un dreptar de 2 m lungjme, orice directie pe
suprafata tencuita.

Grosimea stratului de tencuiala se va verifica prin batere de cuie sau sondaje in locuri mai putin
vizibile.

Aderenta stratului de tencuiala la stratul suport se va verifica prin ciocanire cu un ciocan de lemn, un
sunet de "gol" arata calitatea necorespunzatoara si necesita refacerea intregii suprafete dezlipite.

DEFECTE ADMISE S| NEADMISE

1. Umflaturi, ciupituri (impuscaturi) crapaturi, fisuri, lipsuri la glafuri, solbancuri, coguri, ventilatii. Nu
se admit
2. Zgrunturi mari (pana la 3 mm), basici si zgarieturi adanci formate la driscuire in stratul de acoperire
Nu se admit

3. Neregularitati ale suprafetelor (la verificare cu dreptarul de 2 m lungime).
Max. 2 neregularitati pe mp. in orice directie, avand adancimea sau inaitimea pana la 2mm.
4. Abateri fata de verticala sau orizontala a unor elemente ca intranduri, iesinduri, ornamente, pilastrii,
coloane, muchii, ancadramente, rosturi adancite, nuturi etc.
Pana la 2mm/m la dreptar

Vopsitorii la confectii metalice - Descrierea lucrarilor

Prin lucrari de vopsitorii se inteleg acele lucrari de finisaj care se executa in interiorul si exteriorul
constructiilor, imbracand uniform cu o pelicula de vopsea elementele metalice pe care se aplica.

Compozitiile in general sunt suspensii formate din cel putin doi constituenti generali, unul care asigura
culoarea si se numeste pigment iar celalalt numit liant sau policulogen care prin solidificare fixeaza

pigmentul pe suport.
Cei mai folositi lianti sunt: uleiurile vegetala, rasinile naturale si sintetice.

ROLUL ZUGRAVELILOR S| VOPSITORILOR

In ansamblul lucrarilor care alcétuiesc o constructie, zugravelile si vopsitoriile indeplinesc unul sau
simultan mai multe roluri si anume:

a) . Protectia - vopsitoriile formeaza un strat protector al suportului pe care se aplica.

Acest rol de proiectie se poate referi la:

- ruginirea (anticorozivaj

- foc (ignifug)

- umezeala (hidrofuga)

- acizi (antiacide)

b) . Igiena-zugravelile si vopsitoriile intretin suportul inir-o mai buna igiena, intrucat formeaza o
suprafata neteda si continua, care retine mult mai putin praful si alte impuritati din aer.

c) . Estetice - valoarea estetica a constructiilor depinde in buna parte si de tehnica zugravelilor si
vopsitoriilor. Efectele de culoare si armonia Intre culoare si destinatia incadperilor in ansamblu, a
constructiilor au un aspect decorativ din cel mai frumos si placut, satisfacand cerintele estetice atéat in
interior cat si in exterior.

VOPSITORII

Clasificarea vopsitoriilor depinde de caracteristicile substantei peliculogene din compozitia respectiva,
se fac dupa natura suprafete; suport, astfel vopsitorii:

- pe baza de ulei;

- cu compozitia pe baza de rasini alchidice (grunduri de acoperire),

- cu compozitie pe baza de ulei emulsiona!;

- cu compozitie pe baza de lianti solubili in apa;

- cu compozitie pe baza de emulsii de rasini de polimerlzare;

EMAILURI

Cu compozitie pe baza de luciuri si pigmenti cu putere mare de acoperire. Ele se clasifica dupa felul
locului utilizat ca substanta peliculogena aplicandu-se in urmatoarele domenii:

- emailuri pe baza de rasini de pollmerizare;

- emailuri pe baza de lacuri si rasini alchidice;



- emailuri pe baza de lacuri si rasini alchidice emulsiénate cu cozeina;

- emailuri pe baza de lacuri cu ragini de modificare

LACURI

Cu solutii pe baza de uiei sicativ. de derivatii celulozei sau de rasini in solventi care dupa intindere si
uscare dau peliculei transparenta si luciu,

Clasificarea lacurilor depinde de caracteristicile substantei peliculogene din solutie, care la randul lor
determina domeniul de folosire la finisarea diferitelor suprafete suport si anume:

- lacuri pe baza de ulei;
lacuri pe baza de derivati celulozici;
lacuri pe baza de rasini naturale exotice;
lacuri pe baza de rasini alchidice pentru protejarea suprafetelor de metal,
lacuri pe baza de clor cauciuc pentru protejarea suprafetelor de lemn;

Dupa calitatea finisajului - in raport cu destinatia constructiilor si a cerintelor fata de calitatea finisajului
zugravelile si vopsitoriile se impart in:

- zugraveli si vopsitorii simple;

- zugraveli si vopsitorii de calitate superioara,

Vopsitorilie se executa folosind mai multe procedee:

a) Clasice - care constau din aplicarea manuala cu pensula .

b) Moderne (mecanizate} prin pulverizare - cu pistolul de vopsit.

Factorii care determina calitatea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii sunt:

a) Stabilirea procesului tehnologic.

b) Pregatirea suprafetei suport.

c¢) Alegerea compozitiilor pentru executarea finisajelor de acoperire.

d) Calitatea corespunzatoare a compozitiilor alese.

e) Dotarea cu unelte, aparate, instalatii.

f) Grosimea straturilor vopsitoriilor (in acest caz startul rezultat - minim 450 ym)

TESTARI

Inairte de comandarea si livrarea oricaror materiale la gantier, se vor pune la dispozitia consultantului
spre aprobare urméatoarele materiale:

- coloranti si culori de apa pentru zugravel;

- vopseli alchidice pentru, constructii metalice.

MATERIALE SI PRODUSE

- oxizi

- vopsele si diluanti

- grund anticorziv pentru metal

- chit de cutit - chituri anticorozive

EXECUTIA LUCRARILOR DE VOPSITORII

Lucrarile de vopsitorii se incep numai dupa ce s-au terminat lucrédrile de constructii (montarea
confectiilor metalice) - Suprefetele se curata de praf, de stropi iar portiunile umede trebuie sa fie complet
uscate, in caz contrar se poate scoroji stratul de vopsea aplicata.

Pe stalpii metalici, inainte de inceperea lucrarilor de vopsitorii, toate laturile acestora trebuie sa fie
curatate de moluz, sa se evita producerea prafului si depunerea lui pe suprafata prospat vopsita.

Constructiile metalice inainte de a fi vopsite trebuie sa fie complet terminate cu elemente componente
asamblate prin sudura, nituire sau bulonare.

Fazele si operatiile principale in executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii Aceste lucrari se
executa folosind dupa caz cele mai corespunzatoare procese tehnologice, care in desfagurarea lor pot fi
impartite in urmatoarele trei faze:

a) Faza de pregatire a suprafetelor;

b) Prelucrarea suprafetelor cu scopul ca o serie de operatii ca: grunduirea, chituirea, spacluirea si
slefuirea;

¢) Faza de acoperire cu pelicule pentru fata vazuta.

Pregétirea suprafetelor are ca scop curatirea si netezirea lor.

Modul de pregatire depinde ce materialul suprafetei suport pe care se aplica vopsitoria, de natura si de
calitatea lucrarilor, de culoare etc., astfel o suprafata metalica se curata de rugina,

a) Grunduirea

Grundul pentru vopsitorii este de doua categorii fiecare folosindu-se corespunzator materialului din
care este alcatuita suprafata suport pe care se aplica,

Pentru suprafetele de lemn si ipsos se folosesc grundurile de imbinare, iar pentru suprafata metalica
grundurile anticorozive, Grosimea stratului de grund anticoroziv aplicai va fi de 200um. Grunduirea



suprafetelor metalice ale imprejmuirii (mai putin piesele inglobate in beton) se va face fie manual (cu
pensula) fie prin pulverizare (cu pistolul de vopsit).

Stratul de grund trebuie sa fie uniform si sd acopere in intregime suprafata metalica pe care este
aplicat.

b) Chituirea

Operatia prin care se aplica fisurilor rosturilor si adanciturilor de pe suprafetele ce se vopsesc
folosindu-se aceasta compozifie vascoasa care este chitul de cufit. Acesta se va aplica conform
instructiunilor producétorului.

c¢) Spacluirea

Are ca scop acoperirea denivelarilor si netezirea suprafetelor suport cu un strat de chit cu o consistenta
potrivita care depinde de modul de aplicare si anume chituri de cutit.

c) Slefuirea

Slefuirea pelicuiei este o operatie de eliminare a asperitatilor unei suprafete, prin netezire cu materiale
abrazive. Slefuirea este uscata sau umeda.

Acoperirea peliculei pentru fata vazutd. Dupa pregatirea si prelucrarea suprafetelor suport se
procedeaza la aplicarea compozitiilor care formeaza pelicula fetei vazute.

Prin aceasta obiectul care se finiseaza se acopera cu unul sau mai multe straturi de zugraveli, vopsea,
email sau lac. Grosimea peliculei si numarul de straturi care o formeaza sunt conditionate de o serie de
factori, din care cei mai Importanti sunt puterea de acoperire a pigmentului din compozitie,

d) Vopsitoria propru-zisa

Vopsitoriile se vor executa prin pulverizare (cu pistolul) in minim 2 (doua) straturi in asa fei incat stratul
de protectie anticoroziva rezultat sa fie de minim 250 ym (féra stratul de grund aplicat anterior) se accepta
pentru stalpii metalici si aplicare manuala unde este cazul.

DEFECTE ADMISE S| NEADMISE
Nu se admit abateri de la grosimea straturiior de vopsitorii. De asemenea nu se admit scurgeri, defecte

vizibile, zgirieturl etc, ale straturilor, vopsitoria facandu-se uniform. Se vor respecta toate aspectele privind
calitatea suprafetelor pentru vopsitorie prevazute in normativele in vigoare si toate etapele tehnologice
prevazute mai sus.

8 . RECEPTIA LA TERMINAREA LUCRARILOR DE REALIZARE IMPREJMUIRE

8.1 GENERALITATI

Controlul calitatii lucrarilor la terminarea acestora de executie se va face conform prevederilor
normativului C56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii.

Dispozitiile de santier date de proiectant si insusite de beneficiar - cu respectarea legislatiei in vigoare
au aceiasi putere ca si proiectul de executie.

Beneficiarul va stabilii o comisie de receptie , care va verifica atat scriptic cat si faptic executarea
corecta a lucrérilor de constructii si a receptiei pe faze de executie , conform prezentului caiet de sarcini.

La cererea presedintelui comisiei de receptie , constructorul este obligat sa puna ia dispozitia acesteia
toate documentele necesare care sa ateste calitatea lucrarilor executate.

In toate cazurile privind prezentul proiect ,in care lipsesc documente incercari sau sunt incomplete,

comisia de receptie nu poate admite receptia.
Proiectantul si constructorul nu sunt in comisia de receptie dar vor avea calitatea de invitati la receptie.

8.2 REFERINTE LEGISLATIVE CARE STAU LA BAZA RECEPTIEI LA TERMINAREA
LUCRARILOR

Comisia de receptie va avea in vedere la receptia la terminarea lucrarilor

- HG nr.373/2017 privind aprobarea Modificarea HG 273/1994 privind aprobarea Regulamentului de
receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora publicat in MO 406 /30 mai 2017.

- Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii - republicatd in MO partea | nr, 689 din 11
septembrie 2015

- Legea nr.163/2016 pentru modificarea si completarea legii nr.10/1995 privind calitatea in constructii

9. NORME DE SECURITATE iN MUNCA SI PSI

Constructorul are obligatia conform legii 319/2006 sa asigure respectarea strictd a normelor de
sanatate si securitate in muncd NSSM . Constructorul est obligat sé intocmeasca planul de securitate si
sdnatate Tn muncéd pentru aceastd investjtie si sa instruiasca personalul muncitor cu privire la normele de
siguranta si sadnatate in munca si PSI.

Pentru electrosecuritate. este necesar ca constructorul sa aiba angajat cu contract de munca sau cu
contract de prestarii servicii un electrician autorizat ANRE in conditiile legii, La tablourile electrice nu au
voie sa intervind persoane neautorizate.



9.1. Legi, Hotarari de Guvern si Ordonante aplicabile

Legea 319/ 2006 privind protectia si securitatea muncii publicatd in MO al Romaniei , partea | ,nr.
646/26 iulie 2006 cu modificarile sl completarile ulterioare;

Legea 28 /2018 pentru completarea Legii 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor publicatd in
MO al Romaniei , partea | nr.49/ 18.012018

Legea 307/12 iulie 2006 privind apararea impotriva incendiilor cu modificarile si completarile ulterioare

Legea 346/ 2002 privind asigurarea pentru accidente de munca si boli profesionale, modificatd si
completatd de O.U.G. 91/ 2007

Legea 130/1999 republicatd si completatda de Legea 403/ 2005 privind unele masuri de protectie a
persoanelor incadrate in munca.

Legea 245/ 2004 republicata, privind securitatea generala a produselor.

Legea 64/ 2008 privind functionarea in conditii de siguranta a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de
ridicat si a aparatelor consumatoare de combustibil.

HG. 300 /2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare sau
mobile publicat in MO al Romaniei nr.252 / 21 martie 20086.

H.G. 1425/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a legii 319/2006 privind protectia
si securitatea muncii.

H.G. 1091/ 2056 privind cerintele minime de securitate si sénatate pentru locul de munca,

H.G. 1548/ 2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre lucratori a
echipamentelor individuaie de protectie la locul de munca.

H.G, 1051/ 2006 privind cerintele minime de securitate si de sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori, in special de afecfiuni dorso-lombare.

H.G. 1058/ 2006 privind cerintele minime pentru imbunéatatirea securitatii lucratorilor care pot fT expusi
unui potential risc datorat atmosferelor explozive.

HG. 1876/ 2006 modificatd si completatd de HG 601/ 2007 privind cerintele minime de securitate si
sanatate referitoare la expunerea lucratorilor la riscuriie generate de vibratii.

H.G. 493/ 2006 modificatd si completatd de HG 601./ 2007 privind cerinieie minime de securitate si
sénatate referitoare la expunerea iucratorilor la riscurile generate de zgomot, semnalizarea de securitate i/

sau de sanatate la locul de munca.
H.G. 1146/ 2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de catre

lucratori a echipamentelor de munca.
H.G. 1136/ 2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la expunerea lucratorilor

la riscuri generate de campuri electromagnetice,

H.G. 1218/ 2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si sanatate in munca pentru
asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor chimici.

HG. 1061/2093 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.

H.G. 1407/ 2008 pentru modificarea si completarea Anexelor nr, 1 si 3 la Legea 64/ 2008 privind
functionarea in conditii de sigurantd a instalatiiior sub presiune, instalatiilor de ridicat si a aparatelor
consumatoare de combustibil.

H.G. 1408/ 2008 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase.

H.G. 79/ 2009 pentru modificarea HG 804/ 2007 privind controlul asupra pericolelor de accident major
in care sunt implicate substante periculoase,

0.U.G. 99/ 2000 privind masurile ce pot fi aplicate in perioadele cu temperaturi extreme pentru
protectia persoanelor incadrate in, munca.

9.2 Cerinte si masuri de securitate si sanatate in munca

n scopul evitarii accidentelor de muncé, a incendiilor si exploziilor, a imbolnavirilor profesionale, a
asigurdrii securitatii personalului si instalatiilor, precum si pentru aplicarea corespunzatoare a prevederilor
actelor normative in vigoare, se va incheia o conventie-tip SSM - HSEQ (securitate si sdnatate in munca,
protectia mediului si situatii de urgenta), intre beneficiar si executantul lucrarilor de investitii (constructor).

Constructorul, prin seful de santier, trebuie s& coopereze pentru a asigura securitatea si sanatatea
muncitoriior. Acest obiectiv poate fi realizat prin:

» Evitarea riscurilor pentru toii lucratorii din santier,

Instructajul SSM la locul de munca;

Evaluarea riscurilor care nu pot fi evitate;

Combaterea riscurilor la sursa;

Utilizarea masurilor colective pentru protectia muncitorilor;

Utilizarea masurilor individuale de protectie, acolo unde nu exista alte solutii;

Stabilirea unor proceduri pentru situatii de urgenta;

* Informarea lucratorilor in privinta riscurilor existente si a masurilor pentru {inerea sub control a

acestora;



Pe un santier de constructii trebuie sa se evite producerea unor accidente mortale, vatamari corporale

sau imbolnaviri profesionale care includ:

» Caderea de [a inaltime;

« Implicarea intr-un accident cu autovehicul,

+ Electrocutarea;

» Ingroparea in cursul executarii unei sapaturi;

» Lovirea produsd de un material sau o unealta aflate in cadere;

* Inhalarea de fumuri;

« Afectiuni dorsale provocatad de manipularea incorecta a unor materiale grele;

« Contactul cu sau ingerarea unor substante periculoase;

» Pierderea auzului cauzata de zgomot puternic.

Masuri de securitate si sdnatate in munca

1. Sunt interzise sapéaturile cu adancimi mai mari de 1 m (santuri, gropi, canale etc.), fara a se sprijini
peretii sau a e asigura panta corespunzatoare a taluzului $i fard imprejmuirea i marcarea acestora cu
semne distinctive, vizibile in orice conditii atmosferice, pe timp de zi si de noapte. La sprijinirea peretilor
sapaturilor se va avea in vedere posibilitatea slabirii rezitentei solului sub actiunea apei, inghe{-dezghet,
apropierii de drumuri. Nici o s3paturd nu se va lasa nesemnalizata, pe toata perioada executiei.

2. Este interzisa ridicarea de schele, ca si efectuarea de lucrari la naltime si lucrari de sapatura in
apropierea retelelor electrice, la distante mai mici decat cele prevazute de normele in vigoare, iar acolo
unde este posibil, retelele respective sa fie scoase de sub tensiune cu respectarea prevederilor normelor
de specialitate. La executarea sapéaturilor se va {ine seama de evitarea deteriorarii retelelor de cabluri
subterane (electrice, internet etc.), retelelor de canalizare si alimentare cu apa precum gl a celor de gaze
natural.

3. La manipularea incarcaturilor, cu ajutorul utilajelor de ridicare, se va evita balansarea acestora,
ridicarea facandu-se numai pe verticala. inainte de a da semnalul de ridicare a unei incarcaturi se vor
verifica toata cablurile, chingile sau alte legaturi pentru ca acestea sa fie aplicate corect pe incarcatura si
asigurate n carlig, incarcatura trebuie sa fie echilibrata si sa nu vina in contact cu alte obiecte, Pe durata
deplasérii incarcaturii, muncitorii desemnati pentru semnalizare vor dirija migcarea acesteia, astfel incat sa
fie evitat orice pericol sau accident de munca. Nu este permis ca utilajele de ridicat s& ramana in functiune
cu sarcina fn carlig.

4. Transportul manual al materialelor grele se va face cu ajutorul unor clesti de catre un numar stabilit
de muncitori, asa incéat greutatea care ii revine fiecarui muncitor sa nu depaseasca 40 kg.

5. Fiecare muncitor este obligat sa poarte si sa verifice intregul echipament de protectie aflat in dotare,
sa solicite inlocuirea celui degradat si completarea acestuia in functie de operatiile oe urmeaza a se
efectua.

6. Pentru muncitorii care vor efectua lucrari da sudare a materialelor mataiice pe santier si in atelierele
de confectjii metalice se vor respecta toate regulile impuse prin NSSM-urile proprii,

De asemenea, activitdtile de sudura si cu foc deschis se vor executa doar de pesonalul autorizat in

acest sens si se vor desfagura doar in spatii deschise.
La elaborarea normelor do sénéatate si securitate in munca specifice acestui santier se vor avea in

vedere si urmatoarele standarde:
- SR ISO/TR 13392 / 2105 - Sanatate si securitate la sudare i procedee conexe . Componentele

fumurilor La sudarea cu arc electric .
- SR ISO/TR 18786 : 2105 - Sanatate si securitate la sudare . Ghid pentru evaluarea riscurilor in

activitatile de fabricatie prin sudare .

Santierul va fi dotat cu pichet de incendiu , amplasat la loc vizibil , a maxim 20m de zona de lucru si va
fi dotat cu apa (200litri), lada cu nisip , 8 galeti, 4 lopeti, 4 tarnacope , 4 stingatoare cu spuma chimica si 4
stingatoare cu praf si CO2 .

Santierul va fi dotat cu trusa de prim ajutor. in caz de urgentd medicala se apeleaza 112.



